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Charakteristika

Anaerobni lepidlo pro utésnovani kovovych zavitovych spoja. Schvéleno pro plyn (DVGW, DIN — EN 751-1), vysokotlaky plyn a LPG (Australian

Gas Association — Povoleni islo 5048) pro pracovni tlaky az do 20 bar. Schvaleno poutZiti pro kyslik v plynném stavu pro pracovni tlaky az do 10
bar a pracovni teploty az 60°C (BAM 1432/95 4-755). Dale schvaleno poufZiti pro pitnou vodu (&. reg. WRAS 1310513), registrovano v programu

NSF, zapsano v kategorii P1 (. reg NSF 141234) jako pfijatelny pro pouZiti v potravinarské oblasti, za predpokladu Ze smés nepfijde do

pfimého nebo nepfimého styku s potravinami. Nahrazuje teflonovou tésnici pasku a koudel, okamzité tésni spoje se strednimi tlaky. Tésni

Sroubové spoje s pracovnimi médii jako jsou napf. plyn, LPG, voda, uhlovodiky, oleje a jiné chemikalie.

Tixotropni vlastnost produktu zabrariuje vytékani tésniciho materialu ze zavitd pti a po jeho aplikaci nebo béhem vytvrzovani.

Razy a vibrace nemaiji vliv na tésnost zavitovych spoji v rozsahu pouzitych teplot od —50°C do +150°C.

Fyzikalni vlastnosti

SloZeni: anaerobni methakrylat
Barva: Zlutd

Fluorescence: pod modrym svétlem
Viskozita (25 ° C + - mPa's): 20,000 - 80,000 tixotropni
Specifickd hm. (+ 25°C-g/ml): 1,1

Max. pramér zavitu/vyplri: M56/2"/0,30 mm

Bod vzplanuti: >+100°C

Skladovatelnost do + 25°C: 1 rok v uzavieném origindlnim baleni

Rychlost vytvrzeni

Doba vytvrzeni zavisi na montazni vili (mezefe vyplnéni), Cistoté a
povrchu materialu a teploté. U pasivnich povrchd, a nebo nizké teploté Ize
rychlé vytvrzeni urychlit pouZitim aktivatoru LOXEAL atttivatore 11.

Vlastnosti vytvrzovani (typické)

Sroub M10 x 20 Zn - kvalita 8.8 - matice h =0,8 d na + 25 ° C:

Manipulaéni doba vytvrzeni: 15 - 30 minut
Funkéni vytvrzeni spoje: 1-3 hodiny
Pevnost ve smyku (1ISO 10123): 6-13 N/mm?
Pojistovaci moment (ISO 10964):

- odtrzeni: 18 - 24 Nm

- prevladajici: 7-14Nm
Teplotni rozsah: -55°C / +150°C

Odolnost vliviim prostiedi

Pevnost vs teplota

Graf nize ukazuje mechanickou pevnost vs.teplota.
1SO 10964 - Sroub M10 x 20 Zn - kvalita 8.8 - maticeh=0,8 d na+25°C —
utazeno omrntem 5 N.m
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Rychlost vytvrzeni vs podklad

Graf niZe ukazuje vyvoj pevnosti v %(odtrzeni) vyrobku v zavislosti na case
u matice / Sroubu M10 x 20 v porovnani mezi nékolika druhy pouzitych
podkladd.

Testovano v souladu s normou ISO 10964 pti teploté + 25°C.
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Rychlost vytvrzeni vs mezera

Graf nize ukazuje pevnost vyrobku ve smyku (v%)v riiznych mezerach.
Ocelové Cepy/krouzky jsou testovany v souladu s normou ISO 10123 pfi
teploté + 25°C.
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RYCHLOST VYTVRZENI X MEZERA - RADA 53-11

3 PLNE PEVNOSTI NA OCEU

DOBA VYTVRZENI

Rychlost vytvrzeni vs teplota

Nasledujici graf ukazuje zavislost pevnosti produktu (v%) pfi riznych
teplotach.
Ocelova matice / Sroub M10 x 20 testovany dle normy ISO 10964.

RYCHLOST VYTVRZEN! X TEPLOTA - RADA 55-11
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DOBA VYTVRZENI

Rychlost vytvrzeni vs aktivator

Vytvrzeni by mohlo byt zpomaleno v zavislosti na povaze pouzitého
materialu nebo velké mezery vyplnéni; rychlost vytvrzeni Ize zlepsit
pouzitim vhodného aktivatoru na povrchy.

Nasledujici graf ukazuje u produktu pevnost (v%) a prabéh rychlosti
vytvrzovani pomoci naseho aktivatoru LOXEAL attivatorell a bez pouziti
aktivatoru.

Zn matice / Sroub M10 x 20 testovéano pfi +25°C v souladu s normou ISO
10964.
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DOBA VYTVRZENI

Starnuti vs teplota

NiZe uvedeny graf znazorriuje chovani produktu, jeho pevnost a odolnost
(v%) a funkénost teplota/cas.

Zn matice/$roub M 10 x20-(utazeno momentem 5 N m, vytvrzené 7 dnii
pfi teploté 25°C) — dlouhodobé testovano uvedenou teplotu, testovano pfi
+25°C v souladu s normou OSO 10964.

STARNUT! X TEPLOTA - RADA 35-11
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Chemicka odolnost

Za podminek viz. niZe po 24 hodinach od polymerizace pfi indikované

teploté.

Chemikalie | °C Pevnost Pevnost Pevnost

po 100 h po 500 h po 1 000 h

motorovy ole| 125 vynikajici | vynikajici | vynikajici
prevodovy 125 vynikajici | vynikajici | vynikajici
olej
benzin 25 vynikajici | vynikajici | vynikajici
\voda/glykol 87 vynikajici | vynikajici | vynikajici
50 %
brzd. 25 vynikajici | vynikajici | vynikajici
kapalina

Informace o odolnosti vici ostatnim chemikaliim poda technicky servis
LOXEAL.

Vseobecné pokyny k pouziti

P¥ipravek je ur€en pro pouziti jen na kovové povrchy/zavitové spoje. Pfed
lepenim odlistéte a odmastéte dily produktem Loxeal Cleaner 10. Naneste
na 1-2 zavity od predniho okraje po obvodu souvislou housenku. Zajistéte,
aby bylo lepidla dostatené mnoZstvi. Sestavte a utdhnéte spoj.
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Neznelistujte, nekontaminujte lepidlo kovem. Otfete nevytvrzené
prebytecné lepidlo z vnéjsi strany spoje. Nechte vytvrdit. Doba potfebnd k
dosaZeni Uplného vytvrzeni bude zéviset na pouZitém materialu (kovu).

Doba vytvrzeni pti pouZiti pro zdravotné nezavadnou pitnou vodu

- Pro mosaz, méd'a litina doba vytvrzeni 24 hodin pfi teploté
+21,1°C.

- Pro nerezovou ocel a hlinik doba vytvrzeni 7 dni pfi teploté
+21,1°C.

WRAS Schvalovaci ¢islo: 1310513 pro pouZiti teplé a studené vody do
+85°C.

Vyrobek v kapalném stavu muzZe poskodit lakované povrchy, nékteré
plasty a elastomery. Pfi aplikaci s nékterymi termoplasty mulZe dojit
k tvoreni trhlin.

Pro pouZiti na nekovovych materidlech, kontaktujte LOXEAL technicky
servis. Pro demontdz pouzivejte bézné nastroje a naradi, pfipadné zahrejte
spoj na 150/250°C. Mechanicky odstrante veskeré zbytky vytvrzeného
vyrobku a soucdsti ocistéte acetonem.

Skladovani

Skladujte produkt v chladné a suché mistnosti do + 25 ° C. Aby se zabranilo
kontaminaci, nedoplriujte kontejnery s pouZitym produktem. Pro dalsi
informace a zadosti, skladovani a manipulaci kontaktujte Servis Loxeal.

Bezpecnost a manipulace

Viz Bezpecnostni list.

Poznamka

Informace obsazené v tomto dokumentu, vychazi z(ddaji Loxeal
laboratories a maji pouze informativni charakter. Pokud budete pozadovat
specifické informace, obratte se na LOXEAL Technické oddéleni.

Loxeal zajistuje trvalou kvalitu dodavanych vyrobku podle svych vlastnich
specifik. Loxeal nemuze prevzit odpovédnost za vysledky dosazené jinymi
laboratofemi, kde metody nejsou pod kontrolou Loxeal. Je plné
v kompetenci uZivatele rozhodnout se, zda uvedeny vyrobek je vhodny na
planovany ucel pouZiti. Loxeal se zfikd veSkerych zaruk vyslovnych i
predpokladanych, a to véetné zaruk prodejnosti ¢i vhodnosti pro dany
ucel, vznikajicich z prodeje nebo poufZiti Loxeal produktl. Loxeal vyslovné
odmitd jakoukoliv odpovédnost za nasledné nebo nahodné Skody
jakéhokoli druhu, véetné nahrady Skody a ztraty zisku.
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